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(g) »Vorrichtung zum Warmebehandein von horizontal gefuhrten, bahnformigen Gutern.« 



Die Erfindung betrifft einen Bandtrockner oder Spannrah- 
men, be! dem die im Kreislauf umgewdlzte Behandlungsiuft 
mittels ober- und unterhalb der Warenbahn angeordneten und 
sich uber die Arbeitsbreite erstreckenden DusenkSsten. 
denen die Behandlungsiuft mittels eines an der LSngsseite 
eines Behandlungsabteiles angeordneten Axialventilators 
zugefOhrt wird. Vor Beschieunigung der Behandlungsiuft 
durch den Ventilator wird diese mit Hilfe efner direkten 
Flammenbeheizung aufgeheizt. Die Flammengase gelangen 
uber einen rings um den Ventilatoransaugstutzen angeordne- 
tes Brennerrohr in die vom Ventilator angesaugte Behand- 
lungsiuft. Das Brennerrohr ist allseitig von der aufzuheizenden 
Behandlungsiuft umspult und wird dadurch gekuhlt. Eine 
vorgeordnete, die anstromende Luft vero^irbelnde Blechkon- 
struktion und die Tatsache der Umstromung des Brennerroh- 
res sorgen fur die zur gleichmSBIgen Vermischung der Brenn- 
gase mit der aufeuheizenden Behandlungsiuft notwendige 
Venwirbelung. (31 43 32I) 
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Patentanspruche: 

1. ) Vorrichtung zum Warmebehandeln , beispielsweise Trocknen, von 
^ bahn- Oder bandf ormigen Gutern mit einem geschlossenen Gehause, 

durch welches das Textilgut in horizontaler Lage gefiihrt wird 
und dem ober- und unterhalb Dtisenkasten fiir die auf das Textil-- 
gut aufprallende Behandlungsluf t und diesen stirnseitig ein mit 
seiner Achse parallel zur Warenbahn angeordneter Axialventi la- 
tor uninittelbar zugeordnet ist, wobei die Behandlungsluf t im 
Kreislauf gefiihrt und dabei jeweils mittels einer Heizung aufge-- 
heizt ist, dadurch gekennzeichnet r dafl die Heizung als eine im 
Kreislauf des Behandlungsmediums angeordnete direkte Flammen- 
heizung ausgebildet ist, dessen in der Gehausewandung (9) an-- 
geordneter Brenner (10) in ein Brennerrohr (12, 13) mundet, 
das sich mit den dem Ventilator zugeordneten Brennerf lammen-- 
austrittsof f nungen (14) iiber einen Winkel groBer als 180^ 
urn den Ventilatoransaugstutzen (7) im Bereich der vom Venti- 
lator (3) angesaugten, im Kreislauf gefUhrten Behandlungsluf t 
schlingt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Rohr (13) mit gleichbleibendem Durchmesser im unmittelbaren 
Ansaugbereich des Ventilators (3) angeordnet ist, auf der dem 
Ventilator (3) abgekehrten Umf angsf lache von der Behandlungs- 
luf t umstromt ist und auf der dem Ventilator (3) zugekehrten 
Umf angsf lache die Brenneroff nungen (14) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Rohr (13) mit Abstand von der AuBenkante des Venti- 
lator ansaugstutzens (7) angeordnet ist und die Brennerf lammen 
etwa senkrecht zur angesaugten Behandlungsumluf t ausgerichtet 

* 

sind. 
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Vorrichtung, insbesondere nach einem ier Anspriiche 1-3, 
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dadurch gekennzeichnet, daB der Ansaugbereich und damit das 
Brennerrohr (12, 13) insgesamt von einer mit Durchtritts- 
offnungen versehenen Blechwandung (16) lomgeben ist. 
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"Vorrichtung^zim^^^ Von horizontal gefuhrten bahn- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung ziim Warmebehandeln, 
beispielsweise Trocknen, von vlies-, bahn- oder bandf6rmigen Gutern 
mit einem geschlossenen Gehause, durch das das Textilgut in hori- 
zontaler Lage gefuhrt wird und dem ober- und unterhalb Diisenkasten 
fiir die auf das Textilgut aufprallende Behandlungsluf t und diesen 
stirnseitig ein mit seiner Achse parallel zur Warenbahn angeordne- 
ter Axialventilator unmittelbar zugeordnet ist, wobei die Behand- 
lungsluft im Kreislauf gefuhrt und dabei jeweils mittels einer 
Heizung aufgeheizt ist. 

Vorrichtungen dieser Art sind bei Spannrahmenkonstruktionen und auch 
bei Bandtrocknern ublich. Als Heizung dienen von einem Heizmittel 
durchf lossene Rohre, die von der auf zuheizenden Behandlungsluf t 
umspult sind. 

Neben diesen sind Siebtrommelkonstruktionen bekannt, bei denen das 
Behandlungsgut auf den drehbar gelagerten, von auBen nach innen mit 
Hilfe eines stirnseitig angeordneten Ventilators unter Saugzug ge- 
setzten Siebtrommeln aufliegt und dabei von der ebenfalls im Kreis- 
lauf gefuhrten Behandlungsluf t durchstromt wird. Auch hier wird die 
Behandlungsluf t mit Hilfe von mit einem Heizmittel durchf lossenen 
Rohren aufgeheizt ,indem diese von der Behandlungsluf t umspiilt wer- 
den. Durch die DE-Patentschrif ten 15 01 356 und 21 10 705 ist aber 
auch eine Beheizung mittels direkter Flammen bekannt. Diese ist 
insofern problematisch , als da3 die an einer Stelle mit Hilfe eines 
Brenners erzeugten heiBen Flammengase gleichmaBig uber das Volumen 
der umgewalzten Behandlungsluf t verteilt werden mtissen. Dies wird 
bei den Siebtrommelvorrichtungen dadurch erreicht, daB die Flammen- 
gase unmittelbar in dem zwischen der Siebtrommel und dem Ventilator 
liegenden Saugabschnitt gefUhrt werden. Dazu ist der Ringspalt zwi- 
schen der Siebtrommelkonstruktion und den Ventilator von einem 

Ringkanal umgeben, dem einerseits die Flammengase zugefuhrt und der 
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andererseits in Richtung dieses Ringspaltes offen ist. Diese Kon- 
struktion hat den Vorteil, dai3 die Flainmengase in die umgewalzte 
Behandlungsluf t vor Beschleunigung durch den Ventilator gefiihrt 
und dadurch eine gleichmaBige Aufheizung der gesamten lamgewalzten 
Luftmenge gewahrleistet ist. 

Eine Konstruktion init einer Flammenbeheizung ahnlich der bei Sieb- 
troitunelmaschinen verwendeten, ist bei Axialventilatoren , . die die 
Behandlungsluf t unmittelbar in die ober- und unterhalb der Waren- 
bahn angeordneten DusenkSsten blasen, nicht moglich/ und zwar well 
ein derartiger Spalt zv/ischen der in diesem Berelch ringstim geschlos- 
senen Siebtrommel und dem Ventilatoransaugstutzen dort nicht defi- 
nierbar ist. 

Eine direkte Flammenbeheizung ist zwar auch bei horizontal gefiihrter 
Warenbahn bekannt, wozu auf die US-PS 31 OO 632 verwiesen wird^ je- 
doch werden dort die Rauchgase irgendwo vor den Ventilatoren ausge- 
blasen, wodurch keineswegs eine gleichmafiige Aufheizung des Volumens 
der auch dort nachtraglich beschleunigten Behandlungsluf t moglich 
ist. 

Ausgehend von der Vorrichtung anfangs genannter Art liegt der Er- 
findung die Aufgabe zugrunde, bei einer horizontal ausgerichteten 
Warmebehandlungsvorrichtung mit einem zur Beschleunigung der Behand- 
lungsluft vorgesehenen Axialventilator eine direkte Flammenbeheizung 
vorzunehmen, mit der eine vollstandige gleichmaBige Durchmischung 
der umgewalzten Behandlungsluf t mit den Flammengasen bereits vor 
dem Ventilator gewahrleistet ist. 

Ausgehend von der Vorrichtung anfangs genannter Art besteht die 
Losung der gestellten Aufgabe darin, daB die Heizung als eine im 
Kreise des Behandlungsmediums angeordnete direkte Flammenheizung 
ausgebildet ist, dessen in der Gehausewandung angeordneter Brenner 
in ein Brennerrohr miindet, das sich mit den dem Ventilator zuge- 
ordneten Brennerf lammenaustrittsof f nungen tiber einen Winkel groBer 
als 180 ^ urn den Ventilatoransaugstutzen im Bereich der vom Venti- 
lator angesaugten, im Kreislauf gefiihrten Behandlungsluf t schlingt. 
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Wesentlich bei dieser Konstruktion ist die Tatsache, dafi das im 
Bereich der angesaugten Behandlungsluft angeordnete Brennerrohr 
VQllstandig von der umgewalzten Behandlungsluft umspult ist. Die 
dabei erzeugten Verwirbelungen dienen der Vermischung der Brenner- 
gase mit der Behandlungsluft. Ohne eine solche Verwirbelung wurden 
die Rauchgase zwar dem Axialventilator zugefiihrt und von diesem 
beschleunigt, jedoch nicht vermis cht mit der Umluft, so dafi inner- 
halb der in den DdsenkSsten strSmenden Behandlungsluft schlieren- 
formige, stark und weniger aufgeheizte Bereiche entstehen wurden. 

In Ausgestaltung der Vorrichtung nach der Erfindung sieht diese 
weiterhin vor, dafi das Rohr mit Abstahd von der AuBenkante des 
Ventilatoransaugstutzens angeordnet und die BrennerSf fnungen etwa 
senkrecht zur angesaugten Behandlungsluft ausgerichtet sind. Auf 
diese Weise ist gewahrleistet , dafl das Brennerrohr insgesamt all- 
seitig von der auf zuheizenden Behandlungsluft umspult ist und sich 
damit das Brennerrohr auch nicht unzulassig stark aufheizt. Dieser 
Vorteil ist fiir die Werkstof fwahl des Brennerrohres von wesentli- 
cher Bedeutung. Zusatzlich sollten die Brennerof fnungen nicht in 
Richtung des Ventilators ausgerichtet sein, sondern senkrecht dazu, 
so dafi sich durch die verwirbelte Anstromluft schon eine vollstan- 
dige Durchmischung dieser mit den Plammengasen vor dem Ventilator 
ergibt . 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Brennerrohr aufierhalb noch 
von einer Blechwandung umgeben ist, in der zum Durchtritt der auf- 
zuheizenden Behandlungsluft groBere Of fnungen angebracht sind. Diese 
den Brenner umgebende Blechkonstruktion bewirkt eine stSrkere Ver- 
wirbelung der in den Aufheizbereich einstrSmenden Behandlungsluft, 
so dafi die gleichmafiige Durchmischung der Behandlungsluft mit den 
Rauchgasen v-or dem Ventilator gewahrleistet ist und diese nicht 
mehr durch den Ventilator bewirkt werden muwen. 



In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel der Vorrichtung nach 
der Erfindung dargestellt. Anhand diesem sollen noch weitere, ins- 
besondere in Kombination von Bedeutung anzusehende Details erlSu- 
tert werden. Es zeigen : 



6 



3U8321 



Figur 1 einen Langsschnitt durch einen Bandtrockner Oder Spann- 

rahmen mit einem an der Langsseite angeordneten Axial- 
ventilator in der Ansicht und 

Figur 2 einen Schnitt durch den Trockner nach Figur 1 entlang 

der Linie II - II. 

Ein Bandtrockner besteht aus mehreren h inter einander angeordneten 
Behandlungsteilen, in denen ober- und unterhalb der Warenbahn nur 
drei Dusenkasten 1 zum Aufblasen der im Kreislauf gefiihrten Behand- 
lungsluft angeordnet sind, Stirnseitig sind die DUsenkasten liber 
einen Verteilkanal 2 mit einem Axialventilatoren 3 verbunden, der 
unmittelbar durch den Motor 4 angetrieben ist. Die zu beschleuni- 
gende Behandlungsluft wird seitlich aus den benachbarten Behandlungs- 
abteilen 5, 6 von dem Ventilator 3 liber einen Ansaugstutzen 7 an- 
gesaugt. Die auf die Warenbahn dann aufgeblasene Luft stromt paral- 
lel zur Warenbahn und in den Rucks tromraumen 8 zur gegenuberliegen- 
den Langsseite der Warenbahn und wird dort von nicht dargestellten 
eleichen Ventilatoren in die benachbarten BehandlungsrSume 5 und 6 

abgesaugt, womit der Kreislauf des Behandlungsmediums geschlossen 
ist. 

Die Aufheizung des Behandlungsmediums wird durch eine direkte Flam- 
menheizung bewirkt. Dazu ist in der oberen Wand 9 des Trockners 
ein Brenner 10 angeordnet, dessen Flammen 11 von einem Brennerrohr 
12 umschlossen sind. Dieses Brennerrohr setzt sich in einer pfei- 
fenartigen, ggf . vollstandigen Kriimmung 13 rund iim den Ventilator 
3 fort. Es hat iiber seine Lange einen gleichbleibenden Querschnitt 
und weist Offnungen 14 auf, durch die die Heizgase bzw. die Flam- 
men unmittelbar in den vom Ventilator 3 angesaugten Luftstrom ge- 
Ian gen. 

Das pfeifenformige Brennerrohr 12,. 13 ist insgesamt im Einstrom- 
bereich der im Kreislauf gefiihrten Behandlungsluft angeordnet. Da 
es mit Abstand von der AulSenkante des Ventilatoransaugstutzens 7 
angeordnet ist, prallt die Behandlungsluft zunachst auf die Ruck- 
seite des Brennerrohres 12, 13 und umstromt dann beidseitig das 
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Brennerrohrr so daB es allseii-ig gekiihlt, die Behandlungsluf t dabei 
aufgeheizt und auch verv/irbelt wird. Die Offnungen fur den Austritt 
der Flammen sind etwa senkrecht zur anstromenden Behandlungsluf t 
ausgerichtet , und zwar in den vom Brennerrohr und der Gehausewandung 
- hier die den Motor 4 abschirmende Wandung 15 - begrenzten Ring- 
kanal. 

Durch die fast um den ganzen Umfang des Ventilators 3 aus dem Bren- 
nerrohr 13 austretenderi Flammen ist eine gleichmSBige Beheizung der 
rundum angesaugten Behandlungsluft gewahrleistet. Weiterhin sorgt 
die verwirbelte Luft ftir eine gleichmaBige Durchmischung der Flammen 
gase mit der auf zuheizenden Luft. Diese Verwirbelung wird noch ver- 
starkt durch vorgeordnete Abschirmbleche 16, in denen groBere 5ff- 
nungen fur den Durchtritt der angesaugten Behandlungsluft angeord- 
net sind* Durch diese hier erzeugte Verwirbelung kann die notwendige 
gleichmaBige Beimischung der Behandlungsluft mit den Flammen vor- 
teilhaft beeinfluBt werden. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention 
relates to a belt drier or tentering frame, in 
which the treatment air, which is circulated in 
the circuit, is supplied by means of nozzle boxes 
which are arranged above and below the material 
web and extend across the working width and to 
which the treatment air is supplied by means of an 
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axial fan arranged on the longitudinal side of a 
treatment compartment. Before acceleration of the 
treatment air by the fan, it is heated with the 
aid of direct flame heating. The flame gases pass 
via a burner pipe arranged around the fan intake 
fitting into the treatment air drawn in by the 
fan. The burner pipe is passed around on all sides 
by the treatment air to be heated and is thus 
cooled. An upstream sheet metal construction which 
swirls the air flowing in and the fact that the 
burner pipe is flowed around ensure the turbulence 
necessary for uniform mixing of the combustion 

gases with the treatment air to be heated. 1 I 
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